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Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Miidiirliigiiniin 09/11/2020 tarihli ve 10058203-101.04-E.16398133
sayili yazisi iizerine Kurulumuzda goriisiilen Forklift Operat6rii, Loder Operatorl, Personel ve Yik
Yiikseltici Is Makinesi Operatérii ile Yiizey Kazima Is Makineleri Operatdrii Kurs Programlari’nin ekli
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PROGRAMIN ALAN ADI : Motorlu Araglar Teknolojisi
PROGRAMIN SEVIYESI
PROGRAMIN KREDISi

PROGRAMIN ADI : Personel ve Yiik Yiikseltici Is Makinesi Operatorii

Kurs Programi

PROGRAMIN DAYANAGI : Bu kurs programinin hazirlanmasinda 5580 sayili Ozel
Ogretim Kurumlar1 Kanunu, Ozel Ogretim Kurumlan
Yonetmeligi, Ozel Ogretim  Kurumlart  Genel
Miidiirliigiiniin Is Makineleri Stiriicii Egitim Kurslart ile
Ilgili Yonergesi ve Talim ve Terbiye Kurulu
Baskanliginin 05.10.2018 tarihli ve 130 sayil1 karan ile
onaylanan Ozel Kurslar Cerceve Programu esas

alinmustir,

PROGRAMIN KAYIT KABUL SARTLARI

Bu kurs programi 19 yasindan giin almis, en az ilkokul ve/veya ilkogretim diizeyinde
egitimini tamamlamis ve Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Midiirliigiiniin [s Makineleri Siiriicii

Egitim Kurslar ile 1lgili Yonergesi’nde belirtilen sartlari tagiyan bireyler i¢in hazirlanmustir.

PROGRAMIN AMACLARI
Bu kurs programini basari ile tamamlayan kursiyerlerin
1. Is saglhg ve glivenligi kurallarina, ¢evre koruma énlemlerine ve kalite gerekliliklerine
uygun ¢aligmalari,
[s makinelerinin tiirlerini ve kullanim alanlarim kavramalar,
Makine Nakil ve Trafik Giivenligi Mevzuati hakkinda bilgi sahibi olmalart,
Meslek etiginin gerekliliklerine uygun sekilde ¢alismalari,
Mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriitmeleri,
Yapilacak is i¢in makinenin hazirliklarini yapmalari,
Makinenin genel kontrollerini yapmalari,

Makinenin nakil iglemlerini ger¢eklestirmeleri,

A A L

Kaldirma ve ylikleme islemleri yapmalari,

—_
]

. Makineyi park etme ve depolama islemlerini gergeklestirmeleri

amaglanmaktadir.
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PROGRAMIN UYGULANMASIYLA ILGILT ACIKLAMALAR

1. Bu kurs programm sektdriin ihtiya¢ duydugu nitelikli personel ve yiik yiikseltici (manlift,
sepetli ving, makash platform) is makinesi operatorlerini yetistirmek, bu alanda iilkemizde
verilen egitimlerin niteligini alandaki gelismeler dogrultusunda artirmak ve bu meslegi icra
ctmek isteyen bireylerin mesleki gelisimlerine katki sunmak amaciyla hazirlanmistir.

2. Program igeriginde yer alan ve teorik egitim gerektiren konularin iglenisinde anlatim, soru
cevap, tartisma, beyin firtinasi, 6rnek olay; uygulamali egitim gerektiren konularin
isleniginde ise gosterip yaptirma, gosteri, bireysel ¢alisma ve grup calismas: gibi 6gretim
yontem ve teknikleri uygulanacaktir. Ayrica ogretim siiresince basitten karmasiga,
bilinenden bilinmeyene, somuttan soyuta gibi 6grenme ilkeleri dikkate alinacaktir.

3. Kursiyerlerin mesleki becerilerini gelistirmek amaciyla uygulamali egitimler ara¢ basinda
grup hdlinde ve arag lizerinde bireysel olarak ger¢eklestirilecektir. Arag basi egitimlerde
kursiyerlere makinenin ozellikleri ve yapilacak uygulamalar hakkinda bilgi verilecektir.
Arag lizerindeki uygulamalar oncelikle egitici tarafindan yapilacak ve kursiyerlerin dikkat
etmesi gereken hususlar agiklanacaktir. Egitici tarafindan yapilan uygulamalarin
kursiyerler tarafindan gozlemlenmesi saglanacaktir. Ardindan egiticiyi model alan
kursiyerlerin bireysel olarak ara¢ iizerinde aym uygulamay1 gerceklestirmesi istenecektir.
Kursiyerlerin yaptigi uygulamalar sirasinda egitici tarafindan tespit edilen hata ya da
eksikliklere iligkin gerekli diizeltmeler yapilacaktir.

4. Program siiresince is sagligi ve guvenligine iligkin ortam, malzeme, ara¢ gere¢ ve
cihazlardan kaynaklanabilecek tehlike ve risklerin giderilmesine iliskin dnlemler egitici ve
egitimi veren kurum tarafindan alinacaktir.

5. Operatorlik belgesi ya da G simfi siirlicti belgesine sahip kursiyerler, teorik egitim
kapsaminda program igeriginde yer alan Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
Onlemleri, Is Makinelerinin Tiirleri ve Kullamm Alanlari, Makine Nakil ve Trafik
Giivenligi Mevzuati, Meslek Etigi ve Mesleki Gelisim Faaliyetleri konularindan muaf
tutulacaktir.

6. Kurs programimin sonunda Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Miidiirliigiiniin is Makineleri
Siirticti Egitim Kurslar ile lgili Yonergesi gercevesinde yapilacak teorik ve uygulamal
sinavlar ile kursiyerlerin programin amaglarina ulagma diizeyi Slgiilecektir. Bu smavlarda

basarili olan kursiyerlere Kurs Bitirme Belgesi diizenlenecektir.
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EGITICININ NIiTELIKLERI

Bu kurs programinda Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Miidiirliigiiniin Is Makineleri Siirticii

Egitim Kurslar ile Ilgili Yonergesi’nde belirtilen sartlari tagtyan kisiler egitici olarak gorev

alabilir.

PROGRAMIN SURESI

Bu kurs program giinde en fazla 6 ders saati olarak uygulanacaktir.

Teorik Egitim Siiresi : 36 ders saati
Arag Bag1 (Grup) Uygulamali Egitim Stresi : 18 ders saati
Arag Uzeri (Bireysel) Uygulamal Egitim Siiresi : 6 ders saati
Toplam Siire : 60 ders saati



PROGRAMIN UNITE/KONU, KAZANIM VE SURE DAGILIMI

PERSONEL VE YUK YUKSELTICI iS MAKINESI OPERATORU KURS PROGRAMI
UNITE/KONU, KAZANIM VE SURE TABLOSU

UNITE/KONU KAZANIM VE ACIKLAMALARI SURE
A. IS SAGLIGI VE GUVENLIGI (ISG), 1. Is sagh@ ve giivenligine iliskin isverenin sorumluluklarini agiklar.

CEVRE KORUMA ONLEMLERI VE (Ise baslamadan énce isverenin ¢alisamna Is Sagh@ ve Giivenligi Teorik Egitim

KALITE GEREKLILIiKLERI Kanunu ile Yonetmeligi hakkinda bilgi vermesi gerektigi ve mesleki Siiresi:

1. Isverenin Sorumluluklar risklerin onlenmesine yonelik isverenin sorumluluklar: aciklanr.) 24 Saat

2. Calisanlarin Sorumluluklar 2. Is sagh@ ve giivenligine iliskin ¢alhisanlarin  sorumluluklarini

3. Is Giivenligi Isaretleri agiklar.

4, 1Isve Isci Sagh@ 3. Ise baslamadan once gerekli kisisel koruyucu donanimi (KKD)

5. Is Ortaminda ISG Onlemleri takmanin 6nemini benimser.

6. Cevre Koruma Onlemleri 4. Calisma alamindaki ve ¢evresindeki riskleri fark eder.

7. Kalite Gereklilikleri 5. lIs saghg giivenligi kapsamindaki isaretlerin anlamini agiklar. Arag¢ Bas1 (Grup)
6. Ilk yardimin temel uygulamalarini agiklar. Uygulamali Egitim
7. Kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alisir. Stiresi:
8. Is yerindeki makine arag gereglerini ve ilgili donanimlar saghk ve 2 Saat

giivenlik isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.

9. Kisisel koruyucu donanimlari talimatlara uygun sekilde ¢alisma

ortaminda kullanir.




10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike ve
riskleri ilgililere raporlar.

(Gozlemlenen tehlike ve risklerin yazili ve/veya sozlii olarak
raporlanmasi gerektigi aciklanr.)

Yetkili oldugu makinelerin bakimlarini ve periyodik muayenelerini
kontrol eder.

Yetkili oldugu makinelerin bakimlari ve perivodik muayeneleri
sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlarn agiklar.

(Bakim ve periyodik muayene sirasinda gizlemlenen/tespit edilen
olumsuzluklarin amire bildirilmesi gerektigi aciklanir.)

Acil durum planinda yer alan 6nlemleri agiklar.

Is yerinde ISG ile ilgili karsilasilan durumlarda yapilmas: gereken
iglemleri aciklar.

(Is yerinde is saghg ve giivenligini tehlikeye sokabilecek acil
durumlarin ilgili kigilere derhdl iletilmesi gerektigi vurgulanir.)
Risk degerlendirme ¢alismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere
iletir.

Calisma sirasinda olast tehlike ve risklere karsi aliman Snlemleri
uygular.

Calisma sirasinda ortaya cikan atiklan talimatlara gore tasnif eder.




18. Caligma sirasinda ortaya ¢ikan atik malzemeleri talimatlara gore
bertaraf eder.

19. Caligtig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyalleri toplama ve
muhafaza etme iglemlerini gerceklestirir.

20. Belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun sekilde ¢aligir.

21. Yapilan ¢alismalarin iyilestirilmesine yonelik goriis ve 6nerilerini

amirine iletir.

B. iS MAKINELERININ TORLERI VE

KULLANIM ALANLARI
1. Kazima ve Yiikleme Tiirii Is
Makinelert
2. Kaldirma, Yiikleme ve Istifleme
Tiirii Is Makineleri
3. Serme ve Sikistirma Tiirii Is
Makineleri
4. Zemin Delme ve Tiinel A¢ma Tiirli
Is Makineleri
5. Is Kamyonlar

Asfalt ve Beton Uretim Makineleri

1. Kazima ve yiikleme tiirli is makinelerini tanir.

Kaldirma, yiikleme ve istifleme tiirii is makinelerini tanir.
Serme ve sikistirma tiirii is makinelerini tanir.

Zemin delme ve tiinel agma tiirii is makinelerini tanir.

Is kamyonu gesitlerini tanr.

Asfalt ve beton iiretim is makinelerini tamr.

Kirma, eleme ve yikama tiirii is makinelerini tanur.

® N L A WD

Limanlarda kullanilan is makinelerini tanir.
9. Havaalanlan ve yer hizmetinde kullanilan is makinelerini tanir.
10. Tanm makinelerini tanir.

11. Isaret¢i operatoriiniin kullandig isaretlerin anlamini aciklar.

Teorik Egitim
Siresi:

4 Saat

Uygulamah Egitim
Stresi:




10.
11.

Kirma, Eleme ve Yikama Tiirii [s
Makineleri

Liman Makineleri

Havaalanlar1 ve Yer Hizmeti
Makineleri

Tarim Makineleri

Isaretci Operatérii

C. MAKINE NAKIL VE TRAFIiK
GUVENLIGI MEVZUATI

1.

Ozel Izin ve Ozel Yiik Tasima Izin
Belgeleri

Is Makinelerinin Tescil Islemleri
ve Tescil Islemlerinde Yetkili

Kuruluslar

1.

2.

Kara yollarinda is makinelerinin nakil islemlerine iliskin kanun ve

yonetmelik maddelerini agiklar.

Is makinelerinin tescil islemlerini yiiriiten yetkili kuruluslar: tanir.

Teorik Egitim
Suresi:

4 Saat

Uygulamali Egitim
Siiresi:




D. MESLEK ETiGi VE MESLEKI 1. Meslek etigine uygun ¢alismanin énemini benimser. Teorik Egitim
GELISIM FAALIYETLERI 2. Is yeri mahremiyetine 6zen gsterir. Siiresi:
1. Meslek Etigi 3. Is yerini ve is yeri kaynaklarim korumaya 6zen gosterir. 4 Saat
2. Is Yerini ve Is Yeri Kaynaklarin 4. Meslegi ile ilgili egitimlere katilmaya istekli olur.
Koruma 5. Makine ile ilgili yeni teknolojileri takip eder.
3. Bireysel Mesleki Gelisim 6. Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir. | Uygulamali Egitim
Calismalar1 Stiresi:
E. ISE HAZIRLIK 1. Yapacag: isle ilgili amirinden s6zlii va da yazili olarak bilgi alir.
1. Yapilacak Is ile Ilgili 2. Vardiya degisimlerinde bir 6nceki operatérden yapilan ¢alismayla Teorik Egitim
Yetkiliden/Ilgiliden Bilgi Alma ilgili s6zlui bilgi alir. Stiresi:
2. Arag Gereg ve Ekipman Hazirlig 3. Varsa bir 6nceki operatdriin calismasiyla ilgili kayitlar inceler. -
3. Calisilacak Zemine Gore Lastik 4. Yapilacak ise uygun atagsmanlari seger.
Hava Basinci/Palet Ayari 5. Atagmanlar s6kiip takar.
4. 1s Oncesi Makinenin Genel 6. Calisacagi alanda veya yapilan igle ilgili giivenlik ekipmanlarini Ara¢ Bas1 (Grup)
Temizligi secer. Uygulamal Egitim
5. Motoru Calistirma 7. Yikseltme alanina uygun koruyucu ekipmam seger. Siiresi:
8. Lastik hava basincimi katalogda belirtilen degerlere gére kontrol 8 Saat

eder.




9. Palet gergi ayarim katalogda belirtilen degerlere gore kontrol eder.

10. Ise baslamadan 6nce makinenin kabin i¢ini temizler.

11. Makine aksamlarini temizler.

12. Soguk havalarda motor tsitma tertibatinin ¢alistirilmasiyla ilgili
bilgileri agiklar.

13. Motoru galisma sicakligina getirir.

14. Sistem uyar1 ve bilgi gostergelerinden ¢alisma enerji sevivesini
kontrol eder.
(Akiilii makineler icin gegerlidir.)

15. Calisilan sahada yer alt1 ve ver iistiinden gegen enerji hatlan
hakkinda yetkiliden bilgi alir.
(Dogal gaz, elektrik ve su hatlar: hakkinda bilgi almas: gerektigi

agiklanir.)
F. MAKINENIN GENEL 1. Tum sistem ve ekipmanlarin siv1 seviye kontrollerini yapar. Teorik Egitim
KONTROLLERI (Yag, antifriz ve yakit kontrollerini yapmasi beklenir.) Stresi:
1. Makinenin Giinliik Bakim ve 2. Tozlu ortamlarda hava filtrelerini basingli hava ile temizler. -
Kontrollert (Gerektiginde hava filtrelerinin degistirilmesi gerektigi aciklanir.)

2. Basit Aniza ve Eksiklikleri Giderme 3. Akt ileilgili genel kontrolleri yapar.




3. Makinenin Periyodik Bakimi
4. Bakim ve Kontrol Kayitlari

A S

10.

11.

12.

13.
14.

Kayislarin genel kontrollerini yapar.

Yakit tankindan veya yakit filtresinden su ve ¢okelti bosaltma
islemini yapar.

Tiim sistem ve ekipmanlarin sizintt kontrollerini yapar.

Kaldirma liflerinin asint1 ve hasar kontrollerini yapar.

Kaldirma makaslarinin agint1 ve hasar kontrollerini yapar.

Makineyi galistirmadan dnce ve galistirdiktan sonra tiim gosterge ve |

ikaz lambalarim kontrol eder.

Dizel motoru calisma sicakligina getirdikten sonra sistemlerin
harici ses kontroliinii yapar.

(Dizel motorun ve hidrolik sistem elemanlarinin ses kontroliinii
yapmast beklenir.)

Kumanda kol, pedal, levyelerin ve bunlarin kumanda ettigi
Uinitelerin ¢alisip ¢alismadigint kontrol eder.

Motor suyu sogutma radyatérlerinin arasindaki kirliligi kontrol
eder.

Makinenin ayna, silecek, basamak, tutamaklarini kontrol eder.

Makineye giinliik gresleme yapar.

Ara¢ Basi (Grup)
Uygulamali Egitim
Siiresi:

4 Saat
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Yaptig1 kontroller sonucunda eksiklik tespit etmesi durumunda
yetkiliye bilgi verir.

Operator el kitabinda tanimlanan basit ariza ve eksiklikleri giderir.
Makinedeki biiyiik ariza ve eksiklikleri yetkiliye bildirir.
Bakim-onarim kitap¢igindan makinenin bakim ve kontrol kayitlarini
takip eder.

Belirlenen ¢aligma saatlerine gére makinenin periyodik bakimlarim
yapar.

Makinenin bakim ve kontrol kayitlarini diizenli olarak tutmasi
gerektigini bilir.

Bakim kartina siirekli kabinde bulundurmasi gerektigini bilir.

G. MAKINEYi NAKLETME
1. Makineyi Cekici ile Nakletme
2. Makineyi Yiiriiterek Nakletme

A

Cekicinin sof6riine makinenin agirligim ve oOl¢iilerini bildirir.
Yiikleme rampasindaki kaygan maddeleri temizler.

Yiikleme rampasina ¢ikmadan 6nce hizalama yapar.

[saretci ile giivenlik tedbirlerini alir.

Makineyi ¢ekiciye bindirdikten sonra emniyet pimini takar.
Park frenini uygular.

Makineyi takozlayarak baglar.

Teorik Egitim
Suresi:
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Egzoz borusunu uygun aparatla kapatir.
Kisa mesafelerde makineyi kara yolunda yiiriiterek nakleder.
(Trafik kurallarina ve operator el kitabindaki teknik verilere uygun

sekilde makineyi nakletmesi beklenir.)

H. KALDIRMA VE YUKSELTME
ISLEMLERI
1. Yiik Kaldirma Islemi

2. Personel Yiikseltme Islemi

Sl

Ytk kaldirma islemine uygun ¢alisma modunu seger.

Yiike uygun ytikseltme aparatini takar.

Makineyi ylikiin altina emniyetli sekilde hizalar.

Yk kaldirma islemi i¢in makineyi zemine sabitler.
(Sabitleme ayaklarint agarak makineyi sabitlemesi beklenir.)
Yiikii emniyetli bir sekilde makineye yiikler.

(Makine tagima kapasitesini dikkate alarak ve uygun yerden
baslayarak yiikii kaldirma aparatina yiiklemesi beklenir.)
Katalog degerlerine uygun hizda yiikii yerden kaldirir.

Ykt gerekli yiikseklige kadar kaldirdiktan sonra kaldirma islemini
sonlandirir.

Bosaltma alanina uygun sekilde yiikii indirir.

Arag Bas1 (Grup)
Uygulamali Egitim
Stresi:

2 Saat

Teorik Egitim
Siiresi:

Arag Uzeri
(Bireysel)
Uygulamali Egitim
Siiresi

6 Saat
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9.

10.
11.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

Bosaltma isleminden sonra yiik tasima aparatini ilk pozisyona
kadar indirir.

(Makineye bagl: yiik tasima aparatimt katalog degerindeki hiza
uygun sekilde indirmesi beklenir.)

Personel yiikseltme islemine uygun ¢alisma modunu seger.

Uygun personel tasiyici kabinini makineye takar.

Personel yiikseltme islemi i¢in makineyi zemine sabitler.

(Sabitleme ayaklarini acarak makineyi sabitlemesi beklenir.)
Yikseltme kabinini personelin binecegi alana konumlandirtir.
Personelin emniyetli sekilde sepete ya da platforma binmesini
bekler.

Tagima kabinine binen personelin emniyet kemerini takmasini
bekler.

Katalog degerlerine uygun hizda personeli isin yapilacag: alana
kadar kaldirir.

Personelin emniyetli sekilde sepetten ya da platformdan inmesini

veva isi tamamlamasini bekler.

13



18.

19.

20.
21.

22.

23.
24,

[s tamamlandiktan sonra personel tasima aparatim ilk pozisyona
kadar indirir.

(Makineye bagli personel tasima aparatimi katalog degerindeki
hiza uygun sekilde indirmesi beklenir.)

Makasl platforma veya sepete emniyetli sckilde biner.

(Yiikseltme islemini kendisi yapacak personel icin gegerlidir.)
Tagima aparatina bindikten sonra emniyet kemerini takar.
Kumanda ve levyeler yardimi ile makineyi uygun alanda
konumlandirir.

Makineyi zeminge sabitler.

(Sabitleme ayaklarini acarak makineyi sabitlemesi beklenir.)

[si yapacag yiikseklige kadar platformu uygun hizda kaldirir.

Isi tamamladiktan sonra makineyi zemine indirir.

(Makasl: platformu ya da sepeti katalog degerindeki hiza uygun
sekilde indirmesi beklenir.)
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I. MAKINEYI PARK ETME VE
DEPOLAMA
1. Calisma Periyodu Sonunda
Makineyi Park Etme
2. Makineyi Uzun Siireli Depolama

IS R

10.
11.

12.
13.

(Calisma periyodu sonunda makineyi emniyetli bir sekilde park eder.

(Makineyi belirlenen park alamnda diiz bir zemine park etmesi
beklenir.)

Yiikseltme atagmanlarini kapali pozisyona getirir.,

Platformun tam olarak kapanmasim bekler.

Emniyet kilitlerini aktif hale getirir.

Park frenini uygular.

Motorun sogumasi ve turbo sarj devrinin diismesi i¢in motoru
uygun sekilde durdurur.

Elektrik salterini kapatir.

Depolama iglemi i¢in makineyi diiz bir zemine park eder.
Makineye yag ve vakit ikmali yapar.

Makineye gres yaglama yapar.

Depolama islemi i¢in park frenini uygulamadan 6nce makineyi
takozlar.

Makinenin korunmasi i¢in gerekli tedbirleri alir.

Kontak anahtarini igletmeye teslim eder.

Teorik Egitim
Siiresi:

Arag¢ Bag1 (Grup)
Uygulamali Egitim
Siiresi:

2 Saat

TOPLAM KURS SURESI (Saat) :

60 Ders Saati
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OLCME VE DEGERLENDIRME iLE iLGIiLi ESASLAR
Kurs programinin sonunda Ozel Ogretim Kurumlart Genel Miidiirliigintin Is Makineleri

Stirticti Egitim Kurslar ile Ilgili Yénergesi hiiktimleri gercevesinde dlgme ve degerlendirme

vapilir.

BELGELENDIRME
Kurs programinin sonunda yapilacak sinavlarda basaril olan adaylara Ozel Ogretim Kurumlar

Genel Miidiirliigii Mevzuati hiikiimlerine uygun belge diizenlenir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAC GERECLERI
1. Anahtar takimlari

Ceki halat1

El feneri

Gres pompast

[k yardim ¢antast

A T

Kisisel koruyucu donanimlar (baret, eldiven, kulaklik, ¢elik burunlu ayakkabi, fosforlu yelek,
toz gbz1igl, toz maskesi, is elbisesi)

7. Reflektor

8. Seyyar lamba

9. Temizlik bezi ve su

10. Takoz

11. Trafik ikaz lambasi

12. Yangin sondiiriicti

Yy 2



